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i R T iZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI
IZDENIZ A.S.
4734 Sayih Kamu ihale Kanunu’nun 3. maddesi (g) bendi dogrultusunda istisna kapsaminda Alim
_ TEKLIF ISTEME FORMU
iIKN: 2026/203024

ilgili Birim: OPERASYON MUDURLUGU Teklif isteme Tarihi: 03.02.2026
SIRA : ; P : i Tutan
NO SATIN ALINACAK HIZMETIN CINSI Miktar/Birim (KDV Haric)
1 | Ahmet Piristina Karaya Alinmasi ve Bakim-Onarim Islerinin Yapiimasi 1 TAKIM

**BIRIM FIYAT TABLOSUNUN DOLDURULMASI ZORUNLUDUR.***

Yukarida belirtilen Hizmet igi teklif alma usulii ile yaptirilacaktir. Bu ise alaka gosterdiginiz takdirde asagidaki
gartlar, ekli Teknik $artname ve Soézlesme Tasarisi gergevesinde tanzim edeceginiz is bu Teklif Isteme
Mektubunu Sirketimiz Satinalma MiidiirliiGiine imzal ve kaseli olarak kapal zarf icinde elden, kargo veya e-

posta yoluyla génderilmesini rica ederim.
Selguk P
Satinal

1. Teklifinizien ge¢ 09.02.2026 Pazartesi giinii saat 14.00’a kadar izmir Deniz isletmeciligi Nakliye ve Turizm
Tic. A.S. Satinalma Birimine génderiniz.
1.1.  Tekliflerin Sunulacad Adres: Izmir Marina Haydar Alivev Bulvari No:4 Bahcelerarasi Mahallesi Uckuyular
Balgova / IZMIR
1.2. Bilgiigin: satinalma@izdeniz.com.tr
1.3. Tel: 0232 320 00 35
2. TANIMLAR
Sirket: [zmir Deniz Isletmeciligi Nakliye ve Turizm Ticaret A.S.
istekli: Isi Sirket tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmak igin teklif veren kisi, kurum.
Yiiklenici: Isi Sirket tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmay taahhiit eden ve tstiine alan kimse, kurum.

3. Teklif mektubunda vermig oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir stre yoksa 60 (Altmig) gun sureyle
gecerli olacaktir.

4. Bualim 4734 Sayili Kamu lhale Kanunu ve 4735 sayili Kamu ihale Szlesmeleri Kanununda belirtilen ceza ve
ihalelerden yasaklama hukumlerine tabidir. Yukleniciler taahhutlerini yerine getirmemeleri halinde Sirket tarafindan Kamu
Ihalelerine katilmaktan yasaklanacaktir.

5. Teklif ve 6demelerde gegerli para birimi

Teklifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak TL bazinda veriniz. Teklif mektubunun ve teknik sartnamenin
her sayfasini kaseleyip imzalayiniz.

6. ISTEKLILERIN SUNMASI GEREKEN BELGELER:

6.1. MEVZUATI GEREGI KAYITLI OLDUGU TiICARET VE/VEYA SANAYi ODASI VEYA iLGiLi MESLEK ODASI
BELGESI
I.  Gergek kisi_olmasi_halinde, kayith oldudu Ticaret ve/veya Sanayi Odasindan ya da Esnaf ve Sanatkarlar

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA iLISKiN HUSUSLAR:

Il.  Tuzel kisi olmasi_halinde, ilaili mevzuati geredi kayitl bulundudu Ticaret velveya Sanayi odasindan son teklif
verme tarihinden en gec 3 ay icerisinde alinmis tuzel kisilidin odaya kayitl oldugunu aosterir belge
6.2. TEKLIF VERMEYE YETKILI OLDUGUNU GOSTEREN iMZA BEYANNAMESI VEYA iMZA SIRKULERI
. Gergek kisi olmast halinde, noter tasdikli imza beyannamesi
Il. Tuzel kigi olmast halinde, ilgisine gére tizel kigiligin ortaklari, Gyeleri veya kurucular ile tizel kisiligin yonetimindeki

gorevlileri belirten son durumu gdsterir Ticaret Sicil Gazetesi, bu bilgilerin tamaminin bir Ticaret Sicil Gazetesinde

TEKLIF VEREN KiSiNiN/FIRMANIN:
Adi, Unvanm

Vergi No

Adres

Tel/Faks

Teklif Tarihi : 1
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TEKLIF iISTEME FORMU

IKN: 2026/203024 )
ilgili Birim: OPERASYON MUDURLUGU Teklif Isteme Tarihi: 03.02.2026

bulunmamasi halinde bu bilgilerin timini g6stermek tizere ilgili Ticaret Sicil Gazeteleri veya bu hususlari gésteren
belgeler ile tiizel kigiligin noter tasdikli imza sirkiilerini vereceklerdir.
e isteklilerin_yukaridaki_durumlan_kanitlayan belgeler teklifler ile birlikte sunmalan zorunludur. Belge
sunmayan isteklilerin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.
7.SOZLESME:
e  Sirketimiz tarafindan alima ait dokiimanda yer alan sartlara uygun olarak hazirlanan sézlesme, sirketimiz ve
ylklenici tarafindan imzalanir ve sdzlesmenin sirketimizce onayli bir ¢rnedi yukleniciye verilir. Yiklenici tarafindan
sozlesmenin birden fazla nusha halinde duzenlenmesi talep edilirse, talep edilen sayi kadar sdzlesme nishasi
duzenlenir.
e  Sdzlegsmenin notere tescil ve onayi gerekli degildir.
e  Sozlesmenin imzalanmasina iligkin her tarlt resim, vergi, harglar ile diger sozlesme giderleri yikleniciye aittir.

e Yilkleniciden sozlesme bedelinin %6’sI oraninda kesin teminat alinacaktir.(Mektup Siresiz

olacaktir.)

8.TEKLIF HAZIRLAMA GIDERLERI:

Teklifin hazirlanmasi ve sunulmasi ile ilgili butin masraflar isteklilere aittir. istekli, teklifini hazirlamak igin yapmisg

oldugu higbir masrafi Sirketimizden isteyemez.
Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yazilmali, Gizerinde kazinti silinti ve diizeltme bulunmamalidir.
Ad, Soyad ve Ticaret Unvani yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kaselenmis olmalidir.
Teklif veren firmalar bagh bulunduklar Vergi Daireleri ve Vergi Numaralarini belirtecektir. Gergek kisi olmasi halinde
T.C. Kimlik No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili intilaf halinde kurum kayitlar esas alinacaktir.
9.6183 sayili kanunun 22/a maddesi geregi 5.000,00 (Bes bin) TL’yi gecen tim &demelerde "Borcu Yoktur” belgesini
firma ibraz edecektir.
10.Bu alim 4734 Sayili Kamu |hale Kanunu'nun 3 (g) maddesi kapsaminda olup, Sirket mal/hizmeti alip almamakta veya
bir kismini almakta, iptal etmekte serbesttir.

11.lhale ilanlanimizi { www.izdeniz.com.tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz.

12.Teklif veren firmalar, yukaridaki sartlarla birlikte, teknik sartnamede belirlenen igleri aynen kabul ve taahhit etmi

sayilr.

Ekler: Teknik Sartname (16 Sayfa)

TEKLIF VEREN KiSiNiN/FIRMANIN:
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

TellFaks

Teklif Tarihi : 2
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AHMET PIRISTINA FERIBOTUNUN KARAYA (HAVUZA) ALINARAK BAKIM ONARIM iSLERININ YAPILMASI

HiZMET ALIMI iSi

HIZMET ALIMI TEKNIK SARTNAMES]

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI

IDARENIN ADI

IDARENIN ADRESI

IDARENIN TELEFONU: 0 (232) 320 00 35 (803/804/805/806)
satinalma@izdeniz.com.tr

: [ZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TiC. A.S. (IZDENIZ A.S5.)
: BAHGELERARASI MAH. HAYDAR ALIYEV BULVARI NO:4 BALCOVA/IZMIR

1.

2. HIiZMET ISININ KONUSU

3

iSiN ADI

Ahmet Piristina Feribotunun karaya (havuza) alinarak bakim onarimislerinin yapilmasi hizmet almi isi,

fidare ‘nin filosundan, Ahmet Piristina Feribotu 2026 yili icerisinde yapilacak special sorvey kapsaminda
havuza ahnacakutir. Havuza alinan geminin yikama, boyama, sevk sistemi bakim onanm gibi periyodik

havuz isleri yapilacaktir.

HIZMET TEMININE ILISKIN ISTEK, OZELLIK VE ESASLAR
AHMET PIRISTINA  16.02.2026-25.02.2026 tarihleri arasinda

Havuz baslangic ve bitis tarihleri, yukarida belirtilen tarihlerde veyayakin bir zaman araliginda Yiklenici

Firma ile isletme arasinda kesinlestirilecektir.
3.1, Gemilerin Teknik Ozellikleri:

Gemi Adr: Ahmet Piristina

Gemi Cinsi: Feribot

inga Yeri: Tuzla

Tam Boyu: 789 m Groston: 1444
Eni: 17{,4 m. Net Ton: 433
Derinligi: 4,7m Draft: 2,75m

3.2. Havuza Alma ve Havuzlama Hizmetleri

3.2.1 Geminin Havuzlamasi ve isleri Tamamlandiktan Sonra Tekrar Suya indirilmesi

Gemi docking plana uygun olarak havuza kaldirllacaktir. Docking plan sartname ekinde mevcuttur, Gemi
bakim onarim islemleri tamamlandiktan sonra tekrar havuz ile indirilecektir. Bu islemler kapsaminda, gemi
havuzda oturtulacag takaryalarm hazirlanmasi yiklenici tarafindan yapitacaktir, Havuzlama islemlerinde
kullanifacak her tirlt ekipman y'ukle'nici tarafindan saglanacaktir. Tarif edilen tim isler icin tek lcret
odenecektir. Gemi takarya kaymasi ya da havuzdan kaynakh muhtelif sebeplerle yeniden havuzlamay
gerektirecek durumlarda ilave havuzlama ticreti verilmeyecektir,

3.2.2 Geminin Havuzda Beklemesi { 10 Giin }

Geminin bakim onarim isleri tamamianana kadar havuzda kalmasi karsiiinda glinliik Gcret olarak fiyat
teklifi verilecektir. Geminin havuza giktigi glin i¢in bu kapsamda lcret Gdenmeyecektir. Geminin havuzdan
indiritmesi, indiritdigi glin saat 12:00°dan 6nce olmasi durumunda indirildigi giin icin de bu kapsamda
ddeme yapilmayacaktir, 3.2.1 maddesinde tarif edilen isler kapsaminda degerlendirilecektir. 12:00°dan
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sonra inise baslanirsa bu giin icin 6deme yapilacaktir, Geminin havuzda kaldigi stirece, her tiirli yangin
tinlemi tesis tarafindan alinacaktir. Geminin ihtiyac halinde ve idare tarafindan talep edilmesi durumunda,
elektrik, tath su, gemiden pis su alimi, basingh hava, personel ve diger gorevli kisilerin ¢ikabilmesi igin
merdiven verilecektir. Geminin havuzda kaldigi giin kadar ddeme yapilacaktir,

3.2.3 Havuz Yanastirma /Ayirma Romorkor — Palamar Botu ve Palamar Hizmeti

Geminin onarim isleri igin havuza giris ve ¢ikista mechuri olarak alinmasi gereken ya da idare tarafindan
talep edilmesi halinde kullamlacak rémorkér ve palamar botu kuilamm tcretidir, Palamar hizmetleri bu is
kapsamina dahil edilecektir.

3.2.4 Gemiye Iskele Verilmesi

Havuzda gemiye cikis ve inislerde kullamimak iizere iskele merdiveni verilecektir. Gemiye verildigi kadar
odeme yapilacaktir.

3.2.5 Geminin Rihtimda Beklemesi {( 4 Glin )

Geminin havuz girisi ve gilasinda, olasi hava muhalefeti ya da gemi kaynakh teknik bir sorun nedeniyle,
isletme tarafindan talep edilmesi halinde rihtimda bagh kalma igin 6denecek glinlik tcrettir. Yiklenici
baglanacak yerin giris ¢ikis manevrasi ve bagh kalma yeri agisindan emniyetli bir yer olmasim saglamak
zorundadir. Yiiklenicinin bildirdigi tarih ve zamanda idarenin gemisi havuza giris icin hazair bulunmasi
ancak havuza giris uyguniugu olmamasi nedeniyle Yiiklenicinin talebi ite geminin nthtimda beklemeye
alinmasi durumunda bu kapsamda édeme yapilmayacaktir {idare gemisini demirde ya da driftte
bekletme zorunlulugu bulunmamaktadir) Ancak havuz cikisinda kalan islerin tamamlanmasi, TL klas ile
sorvey islerinin tamamlanmasi ya da hava sartlarinin ¢ikisa engel olmasi durumunda rnhtimda beklemeye
alimmasi durumunda bu kapsamda ddeme yapilir,

3.2.6 Servis Botu Hizmeti

Geminin demirde beklemesi durumunda ya da tersane giris ~cikisinda gemi agikta iken gemiye personel /
malzeme nakli icin kullaniimak tzere, Idare tarafindan ya da gemi kaptanligi tarafindan talep edilmesi
durumunda servis botu hizmeti saglanacaktir. Ucretlendirme 1 bot bagina saatlik kullanimi olmak tzere
yapilacak olup kullanildigi kadar édeme yapilacaktir.

3.2.7 Elektrik Baglama / Cozme Hizmeti

Geminin karaya alindiktan sonra gemi icerisinde aydmlatma, klima, elektronik sistemler vb ihtiyagiar icin
sahil elektrigi saglanmast icin elektik agma ve kapama tcreti 6denecektir,

3.2.8 Elektrik Kullanim i

Gemi karaya alindiktan sonra gemi icerisinde aydinlatma, klima, elektronik sistemler vb ihtiyaglar icin 380V
50Hz sahil elektrigi saglanacaktir, Kullanilan miktar kadar KwW-saat Uzerinden 6deme yapilacaktir,

3.2.9 Tath Su Baglama / ¢bzme Hizmeti

Gemide yapilacak yikama islemleri ve personel ihtiyaglari igin kullaniimak tizere tath su saglanmasi igin tath
su acma ve kapama licreti ddenecektir.

3.2.10 Tath Su Kullamm

Gemide yapilacak yikama islemleri ve personel ihtiyaclarn igin kullamilmak Gizere tath su saglanacaktir,
Kullanilan miktar kadar ton tizerinden'ddeme yapilacakuir.

3.2.11 Atik Alim

Gemiden ¢ikacak pis su, tuvalet, sintine, kirli yag gibi atiklar gemi tarafindan talep edilmesi halinde tahliye
edilecektir. Verilen atik miktari kadar m? (izerinden édeme yapilacaktr.3.2.11.1-3.2.11.2-3.2.11.3-3.2.11.4
bu kapsamda ayri ayri fiyatlandinlacaktir,

3.2.12 Basingh Hava Temini

Havuzlama periyodunda geminin boya, raspa vs islerinde kullamimak lizere basingl hava saglanacaktir.
Kullanilan gin kadar édeme yapilacaktir.

3.2.13 Havuz Kreyni Kullanim Hizmeti (25 tona kadar) )

g B
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Geminin bakim onarim islemleri sirasinda, pervane, saft ya da diger agir gemi parcalarinin sokilmesi ve
montajinda indirme, kaldirma ve belli bir yere tasimmmasi icin talep edilmesi halinde havuz kreyni kullanim
hizmeti saglanacaktir. Kullamldigi kadar saatlik Gicreti Gizerinden ddeme yapilacaktir.

3.2.14 Sahil Kreyni/Jib Kreyn Kullanim Hizmeti {40 tona kadar)

Geminin bakim onarim islemleri sirasinda, pervane, saft ya da diger agir gemi pargalannin soékilmesi ve
montajinda indirme, kaldirma ve belli bir yere taginmast igin talep edilmesi halinde sahil kreyni/jib kreyn
kullanim hizmeti saglanacaktir. Kullanildigi kadar saatlik Gicreti Uzerinden ddeme yapilacaktir,

3.2.15 Mobil Ving Hizmet { 20 tona kadar)

Geminin bakim onanm islemleri sirasinda, pervane, saft ya da diger agir gemi parcalaninin sdkiilmesi ve
montajinda indirme, kaldirma ve belli bir yere taginmasi i¢in talep edilmesi halinde mobil ving kullanim
hizmeti saglanacaktir. Kullamldigi kadar adet izerinden 6deme yapilacaktir,

3.2.16 Foklift Kullanim Ucreti (7-8 ton)

Gemi balim onarim islemleri sirasinda, pervane, saft ya da diger agir gemi parcalarinin stkiilmesi ve
montajinda indirme, kaldirma ve belli bir yere tasmmasi icin talep edilmesi halinde forklift kullanim hizmeti
saglanacaktir. Kullanildigr kadar saatlik icreti Gzerinden 6deme yapilacaktir,

3.2.17 Manlift / Cherypicker Kullanimi

Gemi bakim onarim islemleri sirasinda, ihtiyac halinde kullanilmak tizere manlift / cherypicker kullanim
hizmeti saglanacaktir. Kullanildigi kadar saatlik {icreti Gizerinden 6deme yapilacaktir,

3.2.18 Cahsma iskelesi Kurulmasi

idare tarafindan talep edilmesi halinde yiiksekte yapilacak calismalar i¢in tersane tarafindan kurulacak
calisma iskelesi i¢in birim basina ddenecek tcrettir. Tersane tarafindan yapilan yikama, raspa, boya igleri
ya da bu sartnamede tarif edilen bakim onarimigleri igin kurulacalkiskelelerde bu is kapsaminda degildir.
3.3 Bakim Onanm isleri

3.3.1 Yitkama

3.3.1.1 Su Alir Alani { Karina diiz dip + karina yan }: Geminin karinasi, kinistin sandik igleri, pervaneler,
saftlar ve yekeler dahil olmak tizere 350 bar basingli su jeti ile komple yikanacaktir. Karina alani 1200 m?
dir. Saft ve yeke yatak klerens élgtimi icin ¢ikis yerleri iyi yikanmalidir,

3.3.1.2 Kinistin Sandillarinin Agilmas, iglerinin Yikanip Temizlenerek Boyaya Hazir Hale Getirilmesi (3
Adet), !

Kinistin sandiklart acilarak iclerinin su jeti ve gerekirse kum raspasi yapilarak zehirli boya yapiimaya hazir
hale getirilecektir. Sandik igindeki tutya ve anotlarin maskelemesi yapilacaktir.

3.3.2 Bovya isleri ve Yiizey Hazirhklari

Boyama islemi icin kullanilacak boya ve her tiirli ekipman, makine, firca, bez vs sarf malzemeleri
vilklenici tarafindan saglanacakiir. Talep edilen tiim boya isleri vyiiklenici elemanlan tarafindan
yapilacaktir,

Gereken her tirli maskeleme isleri yuklenici tarafindan yapilacaktir. Maskeleme igin gerekli sarf
malzemeleri triz bandi, naylon értii vs, yiklenici tarafindan saglanacaktir, Aksi belirtilmedikge tiim boyalar
airless makine ile boyanin 6zelligine ve istenilen mikron kalinligina uygun olarak atilacaktir. Boyanin
atilmas icin gerekli hava sartlan gozetilecektir, Tesis iginde geminin bulundugu yerin etrafindaki gemilerde
yapilan raspa boya gibi islemlerden geminin zarar gérmemesi igin gereken tedbirler alinacaktir. Yiksek
mesafede kalan kisimlarin boyanmasi icin salonunun camlan gerektigi durumlarda értilerek boyadan ve
diger gemilerde yapilan istemlerden korunmasi yiklenici tarafindan saglanacakirr.

208
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3.3.2.1 Firga Motor (Mekanik Raspa) ile Uygulama (600 m2)

Gemi havuza alimip su jeti ile yikandiktan sonra yapilacak incelemeden sonra, boya dncesi karinada zehirli
boya alaninda, karina su Ustinde lacivert alanlarda, siyah kusak lzerinde, bas kig yaslama tamponlan
lacivert alanlar, garaj kapak yan beyaz alanlari, garaj gliverte ve yolcu salonlan dis saglarinda beyaz ve
lacivert alanlarda, garaj gliverte izolasyon kaplamasinda ve disa bakan pasl kenarlarinda, arag giiverte
tabaninda ve kapak Gstlerinde, yaya vyuriyis yollarinda, garaj gliverte ve Ust kat agik yolcu alanlarinda
beyaz alabandalar ve tavanlar, Gzerinde gerekli goriilen yerlerde pastan arindirma ve yiizey temizligi igin
motorlu tel firga ile mekanik ylizey hazirhgr yapilacaktir. Kullanilacak fir¢ca motor ekipmanlari ve sarf
malzemeleri yiklenici tarafindan temin edilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan {izerinden &deme
yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda ylklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla

belirlenecektir.

3.3.2.2 Kumlama ve 500 Bar Basinch Su Raspasi

Su Al Alant { Karina diz dip + karina yan ) yiizey alaninda asagida ihtivac haklinde belirtilen miktar ve
ozelliklerde raspa veya kumlama derecesine uygun su jeti ile raspa islemi yapilacaktir.(Boya enspektérii ile
karar verilecektir)

3.3.2.2.1 SA 2 Grit Raspa yapiimasi 1200 m2

3.3.2.2.2 SA 1 Grit Raspa yapimast 600 m2

3.3.2.2.3 Stiptrme Raspa yapilmasi 600 m2

3.3.2.2.4 500 Bar Basingh Su Raspasi 600 m2

istenilen raspa veya su jeti uygulamalar islemleri icin m2 basina birim fiyat verilecek olup yapilan yer kadar
ddeme yapilacaktir,_Boya enspektdrii kararina uygun olarak 3.2.2.2.1; 3.2.2.2.2, 3.2.2.2.3, 3.2.2.2.4
islemlerinden biri vaptinlmayabilir.

Raspa gritleri, asindiricilar, kanserojenler, silikojenler ve toksik bilesenlerden arindiriimis olmalhichr. 1SO
11126 — 11127 de belirtilen asindiricilardan secilmelidir,

3.3.3 Karina Boya isleri

Karina su alti alani komple 1200 m?dir. ( Karina diiz tip:600 m* + Karina yan: 600 m? )

3.3.3.1 Astar Boya Uygulamast 1200 m2,

Karinada boya enspektori tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tiim karinada
toplam 1200 m2 alan boya enspektdriiniin verecegi ve boya planina uygun olarak en az 150 mikron kuru
film kalinhfiinda 1 kat epoksiastar ile boyanacaktir. (Boya enspektorii gerekli goriir ise astar boya éincesi
tekrar karina yikamasi yaptirabilecektir ve bu is igin yiiklenicive ilave bir iicret ddenmeyecektir)
Kullanilacak alet,ekipmanlar ve sarf malzemeleri yilklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar idare
tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m?® alan tzerinden édeme yapilacaktir. Yapilan alan, islem
sonunda yiiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlenecektir.{Tim kinistin sandik
icleri de astar hoya ile boyanacaktir)

3.3.3.2 Baglayict Boya Uygulamast 1200 m2,

Karinada boya enspektori tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tiim karinada
toplam 1200 m2 alan boya enspektdrhnﬂn verecegi ve boya planina uygun olarak en az 100 mikron kuru
film kalinliginda tek kat baglayici boya ile boyanacaktir. Kullantlacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri
viiklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan
tizerinden ddeme yapilacaktir, Yapilan alan, islem sonunda yiiklenici ve isletme temsilcisi arasinda
imzalanan tutanakla belirlenecektir. .(Tlim kinistin sandil i¢leri de baglayici boya ile boyanacaktir)

3.3.3.3 Antifouling Boya (Zehirli Boya Uygulamasi) 1200m2, x 2 kat,

Baglayicr boya uygulamasina miiteakip,boya enspektorl tarafindan karinada inceleme yapilacak ve onay
verilmesine miteakip zehirli boya uygulamasina baslanacaktir..(Boya enspektérii gerekli goriir ise zehirli
boya oOncesi tekrar karina yikamasi yaptirabilecektir ve bu is icin yiikleniciye ilave bir licret
ddenmeyecektir} Tim karinada toplam 1200 m2 alan boya enspektariiniin verecegi ve boya planin&uygun
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olarak toplam 150 mikron kuru film kahnhiginda 75mikronX2 kat zehirfi boya ile boyanacaktir. Kullaniacak
alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan iizerinden 6deme yapilacaktir. Yapilan
alan, islem sonunda yiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlenecektir. (Ttm
kinistin sandik icleri de zehirli boya ile boyanacaktir)

Ahmet Piristina feribotunda slyl acrylate recineli antifouling boya sistemi uygulamasi yapilacaktir ve iki
kat (75 mikronx2 kat) uygulama olacaktir.

3.3.4 Draft Markalari Ve Gemi isimlerinin Boyanmasi 1 takim,
Geminin iskele ve sancak tarafta bas, vasat ve kigta bulunan draft ve plimsol markalarinin ve gemi
isimlerinin boyalari yenilenecektir. Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan
temin edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecektir.

3.3.5 Su Ustii Dis Kaplama Boya isleri,

3.3.5.1 Astar {900 m2),

Dis kaplama Su tistii ve/veya kapak, kusak iizerinde, bas ki yaslama tamponlar mavi alanlar, garaj kapak
yan beyaz alanlar, garaj gliverte ve yolcu salonlar dis saclarinda beyaz ve mavi alanlarda, garaj gliverte
izolasyon kaplamasinda ve disa bakan paslh kenarlarinda, arag gliverte tabanindave kapak tistlerinde, yaya
yiirilyiis yollaninda, garaj gliverte ve (st kat agik yolcu alanlarinda Astar Boya Uygulamasi {900 m2),
Yukarida detaylar verilen alanlarda boya enspektérii tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken
yerlerde toplam 900 m2 alan boya enspektdriiniin verecegi ve boya planina uygun olarak en az 100 mikron
kuru film kalinhginda 1 kat epoksi astar ile boyanacaktir.{Boya enspektirii gerekdi goriir ise astar boya
oncesi tekrar gereken verlerde yikama vaptirabilecektir ve bu is igin yiikleniciye ilave bir licret
ddenmevyecektir)  Kullanilacak alet,ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin
edilecektir.Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan Uzerinden ddeme
vapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda yiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla

belirlenecektir.

3.3.5.2 Son Kat Boya (Beyaz+Mavi+Siyah)

Dis kaplama Su Ustii ve/veya kapak, kusak Gzerinde, bag ki yaslama tamponlari mavi alanlar, garaj kapak
van beyaz alanlar, garaj giiverte ve yolcu salonlan dig saclarinda beyaz ve mavi alanlarda, garaj glverte
izolasyon kaplamasinda ve disa bakan pasli kenarlarinda, arag gliverte tabaninda ve kapak tstlerinde, yaya
yiriyiis yollarinda, garaj gliverte ve st kat agik yoleu alanlarinda Son Kat Epoksi Boya Uygulamasi (900
m?2}, '

Yukarida detaylar verilen alanlarda boya enspektdrii tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken
yerlerde toplam 900 m2 alan boya enspektértiniin verecegi ve boya planina uygun olarak en az 50 mikron
kuru film kaiml;gmdé politiretan veya epoksi son kat boya ile boyanacaktir.(Boya enspektérii gerekli goriir
ise astar hoya oncesi tekrar gereken verlerde yikama yaptirabilecektir ve bu is icin yiikleniciye ilave bir
ficret odenmeyecektir) Kullamlacak alet,ekipmanlar ve sarf malzemeleri viiklenici tarafindan temin
edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildifi yer kadar m? alan Uzerinden odeme
yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda ylklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla
belirlenecektir.

3.3.53  Boya islemleri icin ilave Maskeleme isciligi

Ekstra boya maskeleme islemleri igin ddenecek hizmet bedelidir.

3.3.5.4 Istl islem Sonrasi Zarar Géren Bolgelerde Boya Onarimi Yapilmasi

Is1l islem kaynakhi mevecut boyalarda deformasyon meydana gelmesi nedeniyle yapilacak boya tamir ve
rotus hizmet bedelidir,

3.3.6 Gas Free Kontrolii

Gemide yapilacak 1sil islemler dncesi yapiimasi gereken gas free inceleme {icretidir.
3.3.7 Gas Free Temizlik

N
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Is boyunca yangin riskine karsi siirekli kontrol yapilarak gerekli énlemler ahinacaktir.

Malzemelerin gemiye nakli indirme bindirme isleri yiklenici tarafindan yapilacakur. Tersane ve havuz
icinde idarenin satin aldigi Tersane nakliye hizmetleri kullanilahbilir.

Cikan hurda malzemeler tersaneye ait olacaktir, Cikan hurda malzemelerin tersane icerisinde ya da gemi
tizerinde depolanacak yere nakledilmesi Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Yiiklenici firmanin gahstiracag kaynakgilar, gemi bakim — onarim sektériinde deneyimli olacak ve yetkili
kuruluslardan alinmis { TL, BV, DNV ..vb ) ve gecerliligini koruyan sertifikaya sahip olacaktir. ilgili sertifikalar
bakim onarim raporu ile birlikte teslim edilecektir.

3.3.10.1 Kaynak Muayeneleri

Degisen karina bolgesi saclarinin kaynakli kisimlarinin, garaj kapak mentese kaynaklarinin Klas ya da
idarenin talep etmesi durumunda uygun goriilen bir yontem ile kontrold yapilacak ve raporlanacaktir.
Olciim isini yapacak firma ve kisiler idare ya da idarenin yetkilendirdigi kuruluglar tarafindan alinmig gerekli
sertifikalara sahip olacak ve cihazlari da giincel kalibrasyon sertifikasiolacaktir. Kontrol raporuisletmemize
teslim edecektir. Hatah bulunabilecek kaynak dikisleri malzemesi ve is¢iligi Yikienici tarafindan saglanmak
suretiyle bedelsiz olarak yapilacaktir. Rampa menteselerine yapilacak MPI test 6ncesi yapilacak mentese
taslama isleri igin yiikleniciye iicret 6denmeyecektir.

3.3.10.2.1 Emg Cikis Kaportalar Bakim Onanm ve Alistiriimasi

Makine daireleri ve personel yasam mahalinden giiverteye agilan emergency ¢ikis kaportalari sokiillip pas
temizlikleri yapilacaktir. Kaportalarin agma kapama mekanizmalari elden gegirilip pas temizlikleri
yapilacaktir. Mekanizma ve menteseler yaglamp alistirlarak bir personelin agafidan kolayca agip
cikabilecegi hale getirilecektir. Kaportanin etrafinda gliverte zemininde kanal igcinde ve etrafinda olugsan
pasl bolgelerin mekanik raspasi yapilacak ve boyanacaktir. Boya idare tarafindan verilecektir. Kaporta
lastik contalari yenilenecektir, Contalar Ykienici tarafindan temin edilecektir.

3,3,10.2.2 Garaj Giiverte Tavan Kaplama Saglarinin Degisimi

Garaj giivertenin tavanindaki oluklu kaplama sact hasarli ve giiriik kisimlart kesilerek yeni kaplama sagi ile
degistirilecektir. Kullanilacak saglar kendinden firm boyali, mevcut kaplama sagi ile aym ¢zellikte olukiu sag
olacaktir.

3.3.10.3 Tutya Degisimi

Gemi karinas) ve yekelerde mevcut 19 adet 3,3 kg hik ve 24 adet 10 kg hk toplam 43 adet eski tutyanin
sokiilmesi ve yenilerin montaji yapilacaktir, Montaj icin eski sabitleme civata ve somunlart kullanilamaz
durumda olursa vyenileri Yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Krom civata/saplama somun
kullamlacaktir. Tutyalar isletme tarafindan temin edilecektir. Kaynakli montaj olanlar kaynak ile monte
edilecektir.

3.3.10.4 Ana Makine Jeneratdr Karina Egzoz Cikis Sa¢ Onarin

Geminin bas ve ki ana makine ile jeneratdr egzoz ¢ikis bélgelerinde, korozyon sonucu meydana gelen
delinmelerde sac defiisim ve onarimlan yapilacaktir. Korozyonlar gemi icinden ve disindan detayl
incelenerek gerekli sa¢ ve boru yenileme isleri igeriden ve disandan klas kurallarina uygun olarak
yapilacaktir. Ana makine egzoz cikislatinda, 6neceden yapilan onarimlarda devre disi kalan egzoz sogutma
nozul sistemi yeniden imal edilerek faal hale getirilecektir. Makine dairesinde egzoz gikis borularinda
delinme ve ciirime varsa borularin ¢iirtiyn kisimlarimin yenilemesi yapilacaktir. Makine dairesinde
alabanda kaplama ve izolasyonlan sékilecek ve is bitiminde orjinaline uygun olarak yeniden kapatilacaktir.
Kullantlan sac agirhg ve boru kadar, sa¢ onarim ve boru fiyati lzerinden fivatlandinlacaktir. Ana egzoz
borulart 1 metre Gzerinden fivatlandinlacaktir, Egzoz isleri icin isgilik Gicreti ddenecektir.
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3.3.10.5 Bag Kapalk Lastik Yerleri Onarum ve Degisimi

Bas ve Kig garaj kapak uglarinda bulunan lastik flaplarin kapaga sabitlemesi igin, kapak lzerinde agiimig
M10 dislerin onarimi yapilacaktir. Lastikler M10 havsa bagh alyen krom civatalar ile sabitlenmektedir,
Kapak uglarindaki hasarli krom sabitleme civatalari sokilecek, ¢ikmayan kirik civatalar siitunlu seyyar
matkap ile ¢iritilerek gikarilacak, mevcut disler onanlacak ya da yeni dis agilacaktir. Hasarli lastik flaplar
yenilenecektir. Lastik flaplar isletme tarafindan temin edilecektir. Haplar izerinde 5 mm kalinhginda 40
mm eninde paslanmaz malzemeden sabitieme seritleri bulunmaktadir, Seritlerin hasarl ve eksik olanlar
yenilenecektir. Eksik kalan seritler Yikleniciden talep edilecektir. Havsa bash krom alyen civatalar Yiiklenici
tarafindan temin edilecektir..

3.3.10.6 Yaslama Usturmaga Onarim isleri

Geminin bas ve kig kapak altlarinda yaslama usturmacalarinin sabitlerne saplamalan ve somunlar (M22)
yenilenecektir. Saplamalar somun disandan sékiltp sikilirken dénmemesi igin kaynakla sabitlenecektir.
paslanmaz krom malzeme kullanilacaktir. Her usturmacga 4 saplama ile sabitlenmektedir. Bir gemide has
ve kicta toplam 20 adet {500x635x120) lastik usturmaca bulunmaktadir. Usturmacalarin sokuimi ve

1.5
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montaji, eski saplama ve somunlarin gikanlip yenilerinin montaj isciligi Yiklenici tarafindan yapilacaktir,
Kullantlacak paslanmaz saplama ve somunlar Yiiklenici tarafindan terin edilecektir. Usturmagalar idare
tarafindan verilecektir.

3.3.11 Valf -~ Camur Sandigi Bakimlarn

Asagida tarif edilen valflerin kontrol, bakim ve onarimlarn yapilacaktir. Bakim kapsaminda, valflerin basma
yiizey temizlik ve tesviyeleri, kolay acilir kapanir hale getirilmeleri, conta degisimleri, salmastra degisimleri
yapilacaktir. Valflerin sokilmesi, is bitiminde yerlerine montaji yiklenici tarafindan yapilacaktir. Montaj
icin gerekli flans contalarim Yiklenici temin edecektir. Yapilan islemler igin valf bakim onanm raporu
hazirlanacaktir.

3.3.11.1.1 DN 150; PN 16; 90°Acil Glob; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Flang
Baglantil - Drenger Sprinkler Pompa Kinistin Alici 1 Adet

3.3,11.1.2 DN 40; PN 10; 90°Acil Glob; Gévde: GGG40.3; Flans Baglantili- Drenger Sprinkler Pompa Kinistin
/ Bas ve Kic Makine Ana Kinistin Hava Firar Valfi 3 Adet

3.3.11.1.3 DN 20; PN 16; 90°A¢ili Glob; Gévde: GGG40.3; Disc/Trim: Bronz; Sizdirmazhk: PTFE; Flang
Baglantili - Drenger Sprinkler Pompa Kinistin / Bag ve Kig Makine Ana Kinistin Hava Tutma Valfi 3 Adet
3.3.11.1.4 DN 20 PN 16; Glob Gek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Brongz; Sizdirmazlik: Graphite; Flang Baglantil
Sintine Seperatorii Overboard Valfi 1 Adet

3.3.11.1.5 DN 200; PN 10; Geyt; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Flang Baglantili-
Bas ~ Kig Makine Dairesi Ana Kinistin Valfleri 2 Adet

3.3.11.1.6 DN 125; PN 10; 90°Acih Glob Cek; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlk: Graphite;
Flans Baglantil - Bas — Ki¢ Makine Dairesi Ana Mk Overboard Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.7 DN 125; PN 10; Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmaziik: Graphite; Flang
Baglantili - Bas — Kic Makine Dairesi Ana Mk Deniz Suyu Cikis Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.8 DN 32; PN 10; 90°Acili Gloh Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhik: Graphite;
Flans Baglantili - Bag — Kig Makine Dairesi Sanziman Overboard Valfleri 2 Adet”

3.3.11.1.9 DN 50; PN 10; Glob; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: Graphite; Flans Baglantili-
Bas — Kic Makine Dairesi Ana Mk Egzoz Sogutma Gikis Valfleri, Bas — Kig Makine Dairesi DG Egzoz Sogutma
Cikis Valfleri, 4 Adet

3.3.11.1.10 DN 50; PN 10; Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: Graphite
Flans Baglantili- Bas — Kig Makine Dairesi / Bas — Kig Diimen Daireleri/ Bag — Ki¢ Yardimcr Makine Daireleri
/ Personel Yasam Mahali Sintine Overboard Valfleri 12 Adet

3.3.11.1.11 DN 50; PN 16; 90°Acih Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhk: Graphite;
Flans Baglantili- Bas — Kig Makine Dairesi DG Overboard Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.12 DN 65; PN 16; Glob Cek; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhk: NBR / Graphite;
Flans Baglantili- Bag - Kig Makine Dairesi Balast Overboard Valfleri, Drenger Pompa Overboard Valfi, 3 Adet
3.3.11.1.13 DN 65; PN 16; 90° Acili Firtina Glob Gek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik:
Graphite; Flans Baglantili- Bag Makine Dairesi Sewage Overboard Valfi 1 Adet

3.3.11.1.14 DN 200 PN 10; Aktuatorlil Kelebek; Govde: G-CuSn10; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhik:
NBR; Bas — Kig Makine Dairesi Ana Gamur Sandigt Senrasi Valf  { Aktuator temizlik ve bakimi da
yapilacaktir ) 2 Adet

3.3.11.1.15 DN 150 PN 10; Geyt; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz Sizdirmazhk: Graphite; Flang
Baglantili; Bas Kig Makine Dairesi Ana Makine Deniz Suyu Girig Valfi 2 Adet

3,3.11.1.16 DN 125; PN 10; Glob; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhk: Graphite; Flang
Baglantili - Bas — Ki¢ Makine Dairesi Ana Mk Deniz Suyu Gikis Valfleri, 2 Adet

3,3.11.1.17 DN 65 PN 6; Geyt; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Flang Baglantili;
Bas Kic Diimen Dairesi; Bas- Kig Pik Balast Catigma, Gliverte Yangin Giiverte izolasyon Valfleri 4 Adet
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3,3,11.1.18 DN 65 PN 6; Geyt; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Flang Baglantil;;
No:2 = 3 Balast Tanki Valfleri ( Tank iginde ) 2 Adet

3.3.11.1.19 DN 65 PN 6; Calpara Cek Valf; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Bag Kig
Makine Dairesi Balast Pompa Alici 2 Adet { Kontrol, fonksiyon testi )

3.3.11.1.20 DN 65 PN 6; Manuel Kelehek; Govde GG25 Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Bas Kig
Makine Dairesi Balast Pompa Alici Valfi 2 Adet

3.3.11.1.21 DN 80 PN 10; Calpara Cek Valf; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Brong; Sizdhrmazhk: NBR; Bag Kig
Makine Dairesi Yangin Pompa Alict 2 Adet  ( Kontral, fonksiyon testi )

3.3.11.1.22 DN 80 PN 10 Manuel Kelebek; Govde: G-CuSn10 Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Bag
Kic Makine Dairesi Yangin Pompa Alici Valfi 2 Adet

3.3.11.1.23 DN 32 PN 10; Glob; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Flang Baglantili;
Garaj Glverte Zincir Yikama Valfi 2 Adet

3.3,11.2 valf Sit Tornalama:

Bakim icin acilan valflerden ihtiyag halinde valf sitleri tornalanarak onarilacaktir.

3.3.11.3 Valf Disk Tornalama:

Bakim icin acilan valflerden ihtiyag halinde valf diskleri tornalanarak onarilacaktir,

3.3.11.4 Valf Spindle (Mil) imali / Temini

Hasarli gikan valf spindle (mil) sari malzemeden imalat ya da yedek parga olarak yiiklenici tarafindan temin
edilecektir.

3.3.11.5 Valf Disk imali / Temini

Hasarlt cikan valf diski sari malzemeden imalat ya da yedek parca olarak yiiklenici tarafindan temin
edilecektir.

3.3.11.6 Kelebek Valf Bakim Kiti Degisimi

Bakimi yapilan kelebek valflerin ihtiyag olmasi durumunda tamir kitleri degistirilecektir. Valf lastikleri (NBR
malzeme), mil bogaz sizdirmazhk elemanlar degistirilecektir,

3.3.11.7 Ana Kinistin Valflerine Basing Testi Yaptimas

Ana kinistin valflerine bakim onarim ve montaj sonrasinda sizdirmazlik kontrolii igin basmgl hava ile test
vapilacaktir.

3.3.11.8 Yeni Valf Temini

Tamiri ve bakimi miimkiin olmayan ya da saghkl sonug¢ vermeyecegi anlagilan valfler komple yenileri ile
degistirilecektir. Valfler Y(iklenici tarafindan temin edilecektir.

3.3.11.9 Camur Sandif Bakimi

Camur sandiklarinin icleri agilacak, temizlikleri yapilip zehirli boya ile boyanacaktir. Gévdedeki kapak civata
saplamalari yalama olanlar varsa yenileri ile degistirilecektir. Kapak conta / o-ringleri degigtirilecektir.
3.3.11.10 Camur Sandi Temini

Fazla korozyona ugramis olanlarin komple sandik degisimi yapilacaktir. Sicak galvaniz daldirma celik
malzemeden Yiiklenici temini olarak degisim yapilacaktir.

3.3.11.11 Civata — Saplama Somun Témini

valf bakim onanmlan esnasinda acilmasi mimkiin olmayan valf / flang baglanti cwvatalan kesilip
cikartilmasi durumunda yenileri ile degistirilecektir. Kinistin alici valflerin, kinigtin sanciklarina baglayan,
apslanmis ve aginmig agiimasi mimkiin olmayan saplamalar kesilmesi durumunda sandik {izerindeki
baglanti flanslari ve saplamalari yenileri ile donatilacaktir. Kullanlan malzemeler Yiklenici tarafindan
temin edilecektir. Ekteki fiyat tablosuna gore kullanidigr kadar ddeme yapilacaktir,

3.3.12 Boru isciligi

Makine dairesi, gliverte, balast tank igleri ve gemi blinyesinde gerekli olan boru tadilatlan, onarimlan
yenilemeleri yapilacaktir, Yenilenecek devre lzerinde bulunan flans, dirsek, kwrim gibi elemanlar
yenilenecektir. Baglanti flanslarindaki contalar yenilenecektir. Kaynak sarf malzemeleri, boru ve devre
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elemanlari yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Fiyat tablosuna gore kullamidigi kadar lcretlendirme
vapilacaktir. Boru ve dirsekler SHC 40 St 37 dikigsiz boru olacaktir. Flanslar kaynak baglantil celik
malzemeden olacaktir. Gerek goriilmesi halinde islem yapilan boru devrelerinde basin / vakum testi
yapilacaktir.

Pompalarin manometre haglantilart bakir borularindan ihtiyag olanlann degisimi yapilacaktir, Baglanti
elemanlart (rekor, yiiziik, nipel, dirsek..vs) ve bakir borular dahil metre bagina bakir boru yenileme tcreti
tizerinden fiyatlandirma yapilacaktir.

Pompalarin hava ejekterlerinin baglantilari celik borularindan ihtiyag olanlanin degisimi yapilacaktir.
Baglanti elemanlart (rekor, yiiziik, nipel, dirsek..vs) ve gelik borular dahil metre bagina bakir boru yenileme
{icreti tzerinden fiyatlandirma yapilacaktir.

Giivertede bulunan, garaj kapagi ve rgat donanimlarina giden hidrolik celik gekme borularin ¢lrtyenleri
yenileri ile degistirilecektir. Baglanti elemanlari (rekor, yuzik, nipel, dirsek..vs) ve hidrolik celik borular
dahil metre bagina hidrolik boru yenileme ticreti iizerinden fiyatlandirma yapilacaktir, Alabanda ve tavan
sabitleme kelepcelerinden gerekli goriilenler degistirilecektir. Borular ve baglanti elemanlarn yiiksek
hidrolik basincina dayanabilen celik gekme dikissiz ve deniz suyu ortamina uygun korozyona dayanikh
malzemelerden olacaktir.

3.3.13 MGPS Anotlaninin Montaji

3 adet kinistin sandifit icerisindeki eski anotlar sokiiliip toplam 6 adet MGPS anot montaji yapilacaktr.
Anotlar idare tarafindan temin edilecektir. Elektrik baglantilari ve aktivasyonu idare tarafindan
vapilacaktir. Sizdirmazlik garantisi verilecektir.

3.3.14 Lavra Tapasi Agma Kapama

{darenin talep etmesi halinde double bottom balast, pis su, tath su tanklarinin lavra tapalari agilip tanklar
bosaltilacaktir. Tapalarin contalari deforme durumda ise degistirilecektir. Gerek gorilmesi halinde lavra
tapasi basing testi yapilacaktir,

3.3.15 Menhol Agma Kapama

isletme tarafindan talep edilen balast, pis su, tatli su, vs tanklarinin menhol kapaklan agilacaktir. Contalan
deforme olan menhol kapaklarinin contalari yenilenecektir. Malzeme vyiiklenici tarafindan temin
edilecektir.

3.3.16 Dimen Yeke ve Rod Bakimlan

Bas ve ki¢ tarafta iskele ve sancak olmak izere diimen yelpazeleri (toplam 4 adet) yizey mekanik
temizlikleri yapilacaktir. Yelpazeler diimen rod baglantilanindan sékillerek asagiya alinacaktir. Bunun igin
yekeler tizerinde hulunan kaynakl patchler kesilip agilacak ve hidrolik somunlarin kaynakli emniyet kilitleri
kesilip alinacak, somunlar gevsetilerek sokilecektir. Yelpaze kontroli sonucu gerekli gorilen sag degisimi,
kaynakli onarim vs. islemleri sag isleri kapsaminda yapilacaktir. Yelpaze iginde bulunan 1/15 konik yiizey
kontrol edilecek temizlik ve tesviyeleri yapilacaktir.

pimen rodian yeke dairelerinde baglantilarindan sokilerek asagiya alinacaktir. Diimen rodu atblyede
torna tezgahina alinarak layn kontrolii yapilacaktir. Diimen rodu yatak ve konik yiizeylerinde meydana
gelen korozyon ve aginmalar temizlenecek, sonrasinda lazer kaynak ile dolgu yapilacak ve tornada tesviye
edilecektir. Somun dislerinin tesviye ve temizligi yapilacaktir. Bosa icerisindeki bronz burg rod yatag
kontrol edilecek gerekmesi durumunda sékiiliip tesviye edilecek ya da yenileri Yuklenici tarafindan
malzemesi temin edilip imal edilerek degistirilecektir. Hidrolik somunlarin{pisten layner) ve rod / yeke
iizerinde bulunan bitin flanslardaki o-ring/v-ring sizdirmazlik elemanlar degistirilecektir. O-ringler
Yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Dimen rodlarina ¢attak MPEL/ Manyetik / Penetran testi yapilacaktir,
Bakimlarin tamamlanmasina miiteakip tiim rodlar yerine monte edilecek ve sabitlendikten sonra yekeler
rodlara baglanacaktir. Yekeler oturtulduktan sonra hidrolik somunlar ile yeke konige bindirilerek yerine
sabitlenccek, olmasi gereken dlgiiye kadar yurttildikten sonra somunlar kitlenecek ve agilan patchler

2K

kaynatilarak kapatilacaktir,
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Diimen bosalarina gres pompast ile gres yag: basilarak doldurulacaktir. Gres yagi ve gres pompasi idare
tarafindan verilecektir. Diimen sistemi sorunsuz ¢alisir sekilde teslim edilecektir,

jdare tarafindan temin edilecegi belirtilen parca ve malzemeler haricinde tiim malzemeler ve isin
yvapiminda kullanilacak her tiirli alet aparat, agirlik tasima ve asma ekipmanlari, sapan, zincir, cayraskal,
mapa, hidrolik pompa vs Yiklenici tarafindan temin edilecektir. Malzemelerin havuzdan tersaneye nakil
masrafi idareye, tersaneden atélye’ye nakil masraflari { atélye tersane disinda ise ) Yukleniciye aittir.
3.3.17 Pervane, Saft, Saft Yataklari, Bakim lsleri

5 yillik special sérvey kapsaminda geminin bas ve ki¢ pervane, pervane saftlari, sokitip bakim onarim ve
muayeneleri yapilacaktir.

Pervane Sevk Sistemi Teknik Ozellikleri MPP 550f Gen5

Pervane: Berg Propulsion

Pitch Kontrollii

4 Kanath

2000 mm pervane ¢apt

Saft cap: 195 mm

Saft uzunlugu: 8000 mm ( yaklasik )

Bas ve kic pervane kanatlari, braketler, ve saftlarin mekanik temizlikieri yapitacaktir. Bag ve kig pervane
CPP sisteminin hidrolik yag: dreyn edilerek bosaltilacakeir. Yaglar Yiklenici tarafindan tedarik edilen yeterli
kapasitede konteynerlere alinacak ve Yklenici tarafindan bertaraf edilecektir,

Makine dairesinden OD box yag giris baglantilan sdkiilecek ve OD box sistemi saft icindeki feedback rod
baglantisindan talimatlara uygun bir sekilde sokultip ayrilacaktir. Bag ve kic OD box (nitelerinin bakim
onarimlart yapilacakur.

Saft sizdirmazlik elemanlari sokiilecektir.

Bas ve kig pervanelerin kanatlart sékilip hub’dan ayrilacaktr. Pervane kanatlart iizerinde varsa tespit
edilen catlak, vuruk ve deformasyonlarin isil islem ve uygun kaynak yontemleri ile onarimiari yapilacakur.
Gaz alti kaynagi kullanilarak manganez, nikel, aliminyum bronz alasimli gaz alti kaynak teli kullanilacaktir,
Onarim esnasinda kanatlarin carpiimamasina ve pitch agdarinin bozulmamasina 6zen gosterilecektir.
Onaritlan pervane kanatlarinin én gatlak muayenelerini Yiiklenici yaptiracaktir.

Halat kesiciler gerekirse yerinden kesilip alinacak tespit edilen deformasyonlar onarilacak ve ig bitiminde
yerine tekrar monte edilecektir.

Saft fren sistemi ve saft topraklama sistemleri demonte edilerek saft (izerinden ayrilacaktir. Pervane safti
hidrolik kaplinden sokilerek hub ile birlikte disari alinacaktir.

sakiilen saftlar atolyeye kaldirilacak ve atdlyede hub kisimlart demonte editecektir. Hub iginde calisan tim
parcalarin durumlarina bakilacak ve blade root, hidrolik piston, hub cylinder gibi hareketli pargalarin 6l¢i
ve klerensleri kontrol edilecektir. Hub icindeki tim sizdirmazlik elemanlari, piston seal, shaft seal, o-ring,
gasket degisimleri yapilacaktir, Saflar torna tezgahina baglanacaktir. Saftlarin salgi kontrolleri yapilacaktir.
Saftlarin yatak ylzeylerinde olugan izler ve saft bogazinda meydana gelen korozyonlar 6lcli kurtardig
olciide idare onay! ile tesviye edilecektir. Lokal piting ve korozyonlar {azer kaynagl ile doldurulup tesviye
edilecektir. Onanm sonrasinda dlclyil yitkseltmek icin yatak ve bogaz kisimlarina sert krom kaplama
uygulamasi yapilabilir. Saftlarda salgi ve egrilik tespit edilmesi durumunda hidrolik preste saftlar dizeltilip
salgilari alinacaktir. Saftlarin yatak bélgelerinde olasi hasarlarda yatak olgtisiine gore kiiglik kalacak kadar
tesviye yapilmasi gerekmesi durumunda ya da dolgu yapilacak bélgenin uzunlugunun fazla olmas
durumunda yapilacak tesviye islemi sonrasi saft yatak bolgelerine lazer clading kaplama yapilip dlgiiye
getirilerek yeniden tesviye edilecektir. Bunun igin otomatik robotize tezgahta uygun malzemeden toz

puskirtilerek lazer clading uygulamasi yapilacaktir.
AN
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A-braket ve stern tube lastik saft yatak kondiisyonlari kontrol edilecektir. Limit tizeri aginma, yipranma
bulunan yataklar degistirilecektir. Stern tube yatagl sokillrken chock fast / epocast zarar gérmesi
durumunda yeniden layn gekilip chock fast yenilenecektir. Yataklar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Saft yatak yiizeylerinde yapilan tesviyeler sonucunda saft tlctistinde meydana gelen degisikliklere gore
giincel i¢ cap dlgiisiinde yatak temin edilmelidir. Yataklar Tirk Loydu tip onay sertifikali olacaktir

Saft onanimlar tamamlandiktan sonra hub montaji yapilarak pervane kanatlar baglanacaktir, Atblyede
basing ile sizdirmazlik testi yapilacaktir, Saft ve pervanenin dinamik balans kontrolt yapilacaktir. Saftlarin
ve pervanenin sérvey NDT muayeneleri yapilacaktir. Pervane kanat civatalar: ve hub civatalan lizerinde
bulunan emniyet telleri kaynatilacaktir,

Biitiin bakim onarimlar tamamlandiktan sonra, saftlar yerine stiriilecektir. Yeni saft sizdirmazlik elemanlan
baglanacaktir, Saft sogutma suyu girisleri kontrol edilip tikali ise aclacak paslanmig gliriimis baglantilar
varsa yenilenecektir. Hidrolik kaplin baglantilari yapilacaktir. Saft freni ve saft topraklama donanimlan
monte edilecektir. OD box montaji yapilacaktir. OB box HPU unit hidrolik baglantilar yapilacaktir. Sisteme
yag alinacaktir. Kullanilacak yaglar idare tarafindan verilecektir. Sistem fonksiyon testleri ve pitch feedbak
ayarlar kontrol edilip sorunsuz ahsir sekilde teslim edilecektir. OD hox montaji esnasinda OD box saft
kovan montaji yapildiktan sonra, pervane safti disandan déndiirilerek kovan salgisi kontrol edilecektir.
Kovan baglanti alyen civatalan sikilarak kovan layni %10’u gegmeyecek sekiide ayarlanacaktr.

0D box, Pervane kanatlar, Hub igin kullanilacak bakim kiti yedek pargalari ve saft sizdirmazlik elemanlar
idare tarafindan temin edilecektir. idare tarafindan temin edilecegi belirtilen parca ve malzemeler
haricinde tiim malzemeler ve isin yapiminda kullanilacak her tiirli alet aparat, agirhk tagima ve asma
ekipmanlari, sapan, zincir, cayraskal, mapa, hidrolik pompa vs Y(klenici tarafidan temin edilecektir.
Bakim onanm islemleri tamamlanip tim sistemler toplandiktan sonra bas ve ki saftlarin saft yatak
klerensleri ile bas kic ve iskele sancak diimen rod yatak klerensleri 6l¢iilip rapor halinde teslim edilecektir.
Pervane ve saft sistemi bakim onarim igleri, bu konularda uzman ve tecriibeli ekipler tarafindan
yapiimaldir. Bu hususta, ¢aligtinlacak ekipler ya da alt yuklenici tageron firmalar hakkinda Idare gérils
belirtebilir.

3.3.18 Tank Temizlikleri

idare tarafindan talep edilmesi durumunda ya da yapilacak bir isil iglern igin yapiimasi zorunlulugu halinde
yakit tanklarinin menholleri agilarak temizlikleri yapilacaktir. Transfer pompasi ile aktarilamayacak gekilde
tankta kalan yakit, gemi personelinin gosterecegi diger tanklara ya da Ytiklenicinin temin edecegi gegici
depolama tanklarina seyyar pompa ile aktarilacak, i bitiminde gegici depolama tanklanina alinan yakit
tanka geri alinacaktir. Menhol contalari yenilenecektir.

idare tarafindan talep edilmesi durumunda pis su (black water) tanklarinin menholleri acilarak temizlikler
yapilacaktir. Tanklar, hijyen kurallarina uygun bir sekilde temizlenip dibinde biriken tortu ve sertlesmis slag
olusumlar giderilecektir. is bitiminde menholii kapatilacaktir. Menhol contasi yenilenecektir,

3.3.19 izolasyon ve Kaplama Sékme Montaj isleri

Gemi blinyesinde yapilacak olan kespme kaynak isil islem ve diger bakim onanm islemleri icin agilmas
gereken her tiirlii sag ya da kompozit kaplama ve altinda bulunan izolasyon malzemelerinin sokilmesi ve
is bitiminde yerlerine diizguince yerlestirilip kapatilmasi icin ddenecek olan adam saat cinsinden is¢ilik
tcretidir,

YER TESLIMI, 1SG GEREKLERI VE i$i BASLAMAYA iLISKIN ESASLAR

Hizmet alima konu isin yapilacagi yer, teknik sartnamenin 8. maddesinde belirtilen yerdir. Belirtilen bu
yerde yapilmasi gereken galismalar Yiiklenici tarafindan mesai saatleri icerisinde yapilacaktir. (Pazartesi —
Cuma giinleri arasinda saat 08:00 ile 17:00 saatleri arasinda) Yuiklenicinin mesai saatleri diginda ve/veya
resmi tatillerde calisma yapabilmesi idarenin iznine baghdir. Yiiklenici, séz konusu hizmet isini yerine

getirirken alt Yiiklenici ¢aligtiramaz. Yuklenici, calistiracagi personelin sigortali olduguna dair belgeleri
|
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yer teslimi sirasinda hazir bulundurmalidir. Yiiklenici, calistiracagi personelin isci Saghg ve Is Giivenligi
(15G) konusunda bilgi sahibi oldugunu, gerekli egitimleri aldigini, gerekli kisisel koruyucu donammlara sahip
ve kullanmakla yiikiimlii oldugunu ve bu konuda her tirlii sorumiulugun kendilerine ait oldugunu kabul ve
taahhiit eder. Yer Teslimi, idarenin ¢alisma yapilacak ilgili Birim Midarligi tarafindan gorevlendirilen ve
iletisim bilgileri Yiikleniciye bildirilen idare personeli tarafindan yapilir. Yer Teslimi oncesinde bu
sartnamenin eki olan [ZDENIZ A.$. Yiiklenici/Tedarikgi Isi Sagligi ve is Giivenligi Talimatinin, Yiiklenicinin
bu iste calistiracags her bir personel tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Aksi takdirde Yer Teslimi ve
ise Baslama islemleri yapilmayacaktir.,

KABUL KRITERLERI
Hizmet alima konu isin kabul stireci, Yiiklenici tarafindan bu sartnamede yer alan gerek ve sartlarin tam,

eksiksiz ve dogru sekilde yerine getirildiginin idareye yazili olarak bildirilmesi ile baglar. Yiiklenici, siparig
formunun bir niishasini, séz konusu isin tamamlandigina dair yazisina (dilekgesine) ekleyerek Hasan Ali
Yiicel Bulvari No:35 Bostanl Vapur Iskelesi Karsiyaka/izMIR adresinde bulunan iZDENIZ A.S. Malzeme ve
fkmal Midiirligd’'ne teslim etmelidir. Yiiklenici tarafindan tamamlandifi beyan edilen isin, teknik sartname
ve alim dokiimanlarina uygun olarak tamamlandiginin ilgili Birim Midiirligi tarafindan tespit edilmesi
halinde Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kabul siirecine baslanir. Hizmet alimi konusu isin, teknik
sartnameye uygun sekilde teslim edildiginin Komisyonca uygun bulunmas durumunda Muayene ve Kabul
Raparu diizenlenerek [s Bitirme yapilir.

GARANTI SARTLARI VE ESASLARI

Geminin havuzlanmasi ve havuzda yapilacak vikama, zimpara, boya isleri, bakim onarim isleri esnasinda
gemiye verilecel her tiirlii_hasardan yiiklenici _sorumlu olacak ve zarar_yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

Gemi suya indikten sonra hemen ya da 1 sene icerisinde, tersanede bakim onarim kapsaminda sdkiim
ve montajlari vapilan sevk sistemine ait ekipmanlarin, hatali iscilik nedeniyle devre disi kalmalari
sonucu, va da yapilan valf bakimlari, sac isciligi, devre yenileme is¢iligi hatalarindan dolayi yeniden
havuzlanmas: gerekmesi durumunda, olusacak havuz ve tersane maliyetleri, bakim onanm iscilik ve
malzeme malivetleri, tersane intikal akaryakit, personel mesai ve diger her tiirlii masraflar Yiiklenici’den
talep edilecektir. Yiiklenici bu hususlarda yaptigi iscilik icin Garanti verecektir.

ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEG]
(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTAR] [LE SOZLESME KONUSU ISLER ICIN ODENECEKSE FIYAT FARKININ NE SEKILDE ODENECEGI)

Yiklenicive, kontrol heyetince tespit edilecek ger¢eklesen net is miktari ile yiiklenicinin teklif ettigi ve
sézlesme bedelinin tespitinde kullanilan birim fiyatlarin garpimi sonucu tespit edilecek bedel tizerinden
odeme yapilacaktir.

Bu is icin toplam siparig bedelinin %50'si ,geminin havuzlama iglerinin tamamlanmasina miiteakip
tersane cikisinda geminin teknik sartname ve hizmet ahim dékimanlarnina uygun sekilde teknik ve
operasyon miidiirligiine teslim edilmesi koguluyla hakkedis imzalanmasina sonrasi pesin ddeme olarak
yiikleniciye denecektir .Kalan %50 tutar ise 2 egit taksitte ddenecektir.1. taksit muayene ve kabul
komisyonunca kabul raporu diizenlenmesinden itibaren en geg 30 (otuz) giin iginde, kalan tutar {ikinci
taksit) ise 60 (altms) glin iginde 6deme yapilacaktir.

iSIN YAPILACAGI YER
Hizmet isinin yapilacagi yer Ege ve ya Marmara Cografi Bolgesi sinirlart igerisinde olacaktir.
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iSiN SURESI

Gemi madde 3'te belirtilen tarihler arasinda tersaneye alinmasi planlanmaktadir. Havuza giris ve gikig
tarihlerinde ve havuzda kalma siirelerinde tersane ve idare talepleri dogrultusunda degisiklik olabilir.
Sézlesmenin imzalanmasina miteakip geminin havuza gikig tarihinden itibaren 10 (On) takvim gunddir.
Miichir sebepler disinda, Denizcilik Genel Miidiirligii veya Tiirk Loydu Sorveylerince talep edilebilecek ek
isler ile idarece yapiimasi zorunlu gériilen igler { daha énce éngoriilmeyip, havuza alinma sonrasi yapilan
kontrollerde tespit edilen isler ) nedeni ile de siire uzatimi verilebilecektir.(Havuzda kalma ya da nhtimda
bekleme stiresinde)

islemin stresine baglh olarak havuzlanma siresi, sozlesmede belirlenen siireden daha kisa siirede
tamamlanabilir. Bu durumda Yikleniciye gerceklesen karaya ahinma stiresi ( giin ) kadar 6deme yapilir. Ayni
prensip diger isler icin de gecerlidir, Sartnamede tarif edilen zimpara, boya ..vs difer isler sartnamede
belirtilen miktarlardan daha az miktarda yapiimasi durumunda, yapildigi miktar kadar 6deme yapilacaktir.
Karina ve alt yapida sag isciligi, valf bakimlan ve yikama, kumlama, boya isleri geminin ve tersanenin havuz
programini aksatmayacak, tersane ekipleri tarafindan yapilacak sevk sistemi bakim isleri ile cakismayacak
sekilde planlanmali ve bitirilmelidir.

Bundan dolayi yiiklenici herhangi bir nedenle zarar ziyan kar kaybi vs. talebinde bulunamaz.

is bu teknik sartname, bu madde dahil 10 (ON) ana madde olmak tizere  16(Onalt1) sayfa +5 (beg) sayfa
Birim Fiyat Teklif Tablosu olmak Gzere toplam 16(Onalt1) sayfadan ibaret olup tarafimizca hazirlanip
23.01.2026 Tarihinde imza altina alinmistir.

Birim Miidiirii Birim Mudiirii Malzeme ve lkmal Miidiirii

ADI SOYADI Ahmet Kagan Durmusoglu Hakan Kurtbogan | Okan Glines

GOREViI Teknik Mid{ir Operasyof Mdiri
i |V /N\ V. |

;M'a.lzeme Ve ikmal Midiir
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